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1. UVOD

Dékujeme, Ze jste si vybrali nas laminator. Byl vyvijen a vyroben tak, aby zajistil roky
nepretrzité sluzby. Prectéte si prosim peclivé tento manual, aby jste se naucili vSe o
ovladani a udrzbé. Po obdrzeni laminatoru zkontrolujte prosim krabici, zafizeni a
ostatni obsah, zda nebyl pfi pfepravé posSkozen. Takové poskozeni by mélo byt
neprodlené oznameno pFepravci.

2. BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Pokud se nebudete fidit nasledujicimi bezpecnostnimi opatfenimi, muze dojit k
vaznému zranéni. Ctéte proto prosim instrukce peclivé a méjte je dostupné k
nahlédnuti kdykoliv v budoucnu.

1. Pouze kvalifikovany elektrikaf mize instalovat elektroinstalaci a el. zasuvky
urcené pro laminator.

2. Ujistéte se, Ze zafizeni je pfipojeno do dukladné uzemnéné el. zasuvky s
odpovidajicim el. napétim.

3. Drzte ruce a oble€eni (napf. kravata) dale od valcu. Valce v misté sevieni
mohou zmacknout a zachytit ¢asti té€la nebo obleceni a zplUsobit vazné zranéni.

4. Drzte hoflavé a mokré objekty dale od zafizeni.

5. Umistéte stroj na rovnou plochu.

6. Vyvarujte se vystaveni zafizeni pfimému svitu slunce, nadmérné vihkosti Ci
extrémnim teplotam.

7. Ujistéte se, Ze zafizeni je vypnute, vychladlé a odpojené z el. zasuvky pfed
stéhovanim a/nebo opravovanim.

8. Drzte zarfizeni dale z dosahu déti.

9. Pouze opravnény personal a servisni technici mohou provadét opravy.

10.NepokouSejte se laminovat pfedméty, které prfesahuji celkovou tloustku
materialu doporuenou pro zafizeni.

11.K Cisténi stroje nepouzivejte hoflavé spreje €i materialy

12.Nedotykejte se valcl pokud jsou horké ani nepokladejte cizi objekty do vnitfku
stroje.

13.Nezakryvejte stroj pokud neni zcela vyhladly.
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nazev dilu | pocet poznamka nazev dilu | pocCet poznamka
pojistka (65TS) pojistka (65TS)
(AC250V 10A) Pfivod el. energie: (AC250V Pfivod el. energie:
- 1 220V~ 240V 20A) 1 100V~ 120V
S - _/- - ra

1 |Horni role 8 |Voditko
2 |Odvijec 9 |Regulator brzdéni role
3 | Napinaci ty¢ 10 |Paka na regulaci pfitlaku
4 |Vyhfivany valec 11 |Ovladaci panel
5 | Bezpeclnostni kryt 12 |Regulator brzdéni role
6 |Predni deska 13 |Rovnaci hrana
7 |Spodni role 14 |Napinaci ty¢
- /
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Auto Grip
obr. 1 ———

screw-set

obr. 2

obr. 4 F Upper Film =

Mt_.

1. Jak ukazuje obr. 1, nasadte redukce na dolni/horni ty¢.

2. Jak ukazuje obr. 2, pouzijte Sroubovak a upevnéte redukce na tyCi pomoci
Sroubu.

3. Natocte horni i dolni roli tak, aby leskla strana sméfovala k vyhfivanym valcum.
(Leskla strana je nosi¢ a matna strana je lepidlo)

4. Srovnejte role tak, aby se prekryvaly, jak ukazuji obr. 3 a 4.
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6.1 Zavedeni filmd pro laminaci za tepla

Horni role

Strana s lepidlem Parrs
o
---""F'.-FF.--

Vyhfivany valec / Strana bez lepidla

Napinaci ty¢

Strana s lepidlem

\

\ Strana bez lepidla
Dolni role \

—

: Prvni napinaci ty&

1. Zapnéte laminator (spinaC v poloze ,I%).
Spina¢ je wumistén na zadni strané
laminatoru na levé strané (z pohledu ze
zadu).

Druha napinaci ty¢

2. Nasadte role podle navodu na strané 5.

3. Nastavte na ovladacim panelu teplotu a
rychlost dle typu a tloustky filmu (napf.
podle tabulky ,Doporuené teploty a
rychlosti“ na strané 18).

4. Odstrante pfedni desku.

5. Odvirite film z horni role pfes bezpecnostni
kryt az k dolni roli. Vycentrujte role tak, aby
se navzajem piekryvaly (obr. 1)

6. Navinte zpét film, aby konec byl zaroven s
bezpecnostnim krytem.

7. Vedte film pfes horni napinaci ty¢ a pod
bezpe€nostni kryt a polozte ho na horni
vyhfivany valec (obr. 2) obr. 2




8. Odvinte film z dolni role pfes prvni napinaci
ty¢ a pak za druhou napinaci ty¢ smérem
nahoru k vyhfivanym valcam (obr. 3).
(Budte opatrni pfi manipulaci, valce mohou
byt horké)

9. Pf¥ichytte film ze spodni role na film z horni
role, ktery je poloZzeny pfes horni valec
(obr.4).

10. Vratte zpét predni desku a zaviete
bezpec€nostni kryt.

11. Dejte paku na regulaci pfitlaku do polohy
1/4“ (6mm)

12. Vezméte karton s dostateCnou Sifkou
podobnou S$ifce role a podsunte ho pod
zavieny bezpec€nostni kryt az k valcim.

13. Dejte paku na regulaci pfitlaku do polohy
,LAMINATING", pfipadné dle tloustky
kartonu nastavte troSku vétSi mezeru mezi
valci.

14. Stisknéte tlacitko ,RUN*

15. Pritlacte na karton a ten vtlaci obé vrstvy
filmu mezi valce (obr.5)

16. Pokud se film z roli odviji pfiliz obtiZzné a
nebo naopak jsou role az moc volné,
nastavte pomoci regulatoru brzdéni role
optimalni napnuti filmu, aby jste eliminovali
pfipadné zvinéni filmu na valci. (obr.6) Toto
zalezi na typu a tloustce filmu.

17. Zastavte chod laminatoru pomoci tlacitka
S TOP“ ve chvili, kdy zavadéci karton skrze
zadni tazné valce cely vyleze na zadni
strané laminatoru.

18. Odfiznéte pfesahujici film s kartonem
pomoci ofezového noze (podle navodu na
strané 16).

obr. 6

19. Pokud chcete, odstrante z néj pfesahujici
film, protoze zavadéci karton mulze byt
Znovu pouzit.

20. Nastavte velikost mezery mezi valci odpovidajici sile materialu a filmu, ktery
budete dale zpracovavat. W




6.2 Zavedeni filmu pro laminaci za studena

Odvije¢ .
role filmu
e aktivovaného

' @ tlakem
separacni papir \n
Q-

-
horni napinaci ty¢

Q

/
o
i ®

®//G dolni napinaci ty¢

pritlacny valec

1. Nasadte role podle navodu na strané 5. Na horni ty¢ jednostranny film
aktivovany tlakem a na dolni ty¢ oboustranny montazni film nebo kryci papir.

2. Odpvinte film z horni role pod horni napinaci ty¢i a oddélte separacni papir od
filmu.

3. Prilepte separacéni papir k odvijeci a poloZte film pres valce.

4. Odvifite spodni oboustranny montazni film (nepouZivejte napinaci ty¢) a
prilepte jej na film z horni role.

5. Vratte zpét pfedni desku a zaviete bezpecnostni kryt.
6. Dejte paku na regulaci pfitlaku do pozice 1/4“ (6mm).

7. Vezméte karton s dostateCnou Sifkou podobnou Sifce role a podsurte ho pod
zavieny bezpec€nostni kryt az k valcim.

8. Stisknéte tlaCitko ,RUN" a pfitlate na karton, ten vtlaCi obé& vrstvy filmu mezi
valce. Pokud se film z roli odviji pfFiliz obtizné a nebo naopak jsou role az moc
volné, nastavte pomoci regulatoru brzdéni role optimalni napnuti filmu. Toto
zalezi na typu a tloustce filmu.

9. Zastavte chod laminatoru pomoci tlaCitka ,STOP* ve chvili, kdy zavadéci karton
skrze zadni tazné valce cely vyleze na zadni strané laminatoru.

10.Odfiznéte pfesahuijici film s kartonem pomoci ofezového noze (podle navodu
na strané 16).

11.Nastavte velikost mezery mezi valci odpovidajici sile materialu a filmu, ktery
budete dale zpracovavat.
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1.

6.3 Montaz

Polozte zalaminovany obrazek s
montaznim filmem na zadni strané pfedni
stranou dolu. Opatrné odlepte a ohnéte
separacni papir rovhomeérné podeél hrany
(pfiblizné 25mm, obr. 1)

. Otocte obrazek pfedni stranou nahoru,

polozte jej na montazni desku. Pevné
zmacknéte v bodé 1. odlepeném misté a
vyhladte jej od stfedu do kraju (obr. 2)

Dejte paku na regulaci pfitlaku do polohy
odpovidajici sile desky, na kterou budete
montaZz provadét (obr. 3)

Polozte obrazek pfes horni valec a
chytnéte v bodé 1. odlepeny separacni
papir a drzte jej (obr.4)

Stisknéte tlaCitko ,RUN". Jakmile cela
montazni deska vyleze na zadni strané
laminatoru, stisknéte tlaCitko ,STOP*.
Ofezovy nuz neni potfeba.

obr. 5




6.4. Jednostranna laminace

OPP film

napinaci ty¢

TS
8118

/ —— tazny valec
napinaci ty¢ ) rovnaci hrana

vyhfivany pfitlacny valec

1. Zapnéte laminator (spinac v poloze ,I). Spinac je umistén na zadni strané
laminatoru na levé strané (z pohledu ze zadu).

2. Nasadte role podle navodu na strané 5.

3. Nastavte teplotu a rychlost takto: teplota (horni valec 110-130°C, dolni valec
35°C) a rychlost 5-8 (pfi jednostranné laminaci hrozi poSkozeni papiru kdyZ oba
valce jsou zahfaty na stejnou teplotu).

4. Vycentrujte OPP film.

5. Vedte film pfes horni napinaci ty¢ a pod bezpec¢nostni kryt a polozte ho na
horni vyhfivany valec.

6. Vsurite arch papiru A3 mezi vyhfivané valce az mezi napinaci ty€ a rovnaci
hranu. Ujistéte se, Ze napinaci ty€ pfi laminovani je v pozici dole.

7. Prilepte papir k filmu.
8. Dejte paku na regulaci pfitlaku do polohy ,LAMINATING".

9. Stisknéte tlacitku ,RUN®. Musite tahat film vylézajici ze zadni strany laminatoru,
aby jste zabranili namotavani, kdyz opousti zadni stranu laminatoru.

10. Ofiznéte film pFfesahujici na stranach aby se papir Iépe srovnal.
11.Zastavte laminator, jakmile vSe vyjede na zadni strané laminatoru.
12.Uvolnéte prosim napéti filmu jak nejvice to jde.

13.Vycistéte valec tam, kde se film pfilepil na valec — to mize ovlivnit kvalitu
povrchu.

10
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7. OVLADANI PRITLAKU VALCU

Pro nastaveni pozadované mezery mezi valci odklonte pfitlaénou paku a otocte ji do
jedné z nasledujicich poloh:

1) open: pro oddalovani a €isténi valcu.

2) 6 mm: pro laminaci a montaz na desku o tloustce 6 mm (0,24in)

3) 5 mm: pro laminaci a montaz na desku o tloustce 5mm (0,2in)

4) 3 mm: pro laminaci a montaz na desku o tloustce 3 mm (0,12in)

5) 1,5 mm: pro laminaci a montaz na desku o tloustce 1,5 mm (0,06in)

6) laminating: pro laminaci o tloustce 25-250 micront (1-10mil) a pro laminaci za
studena

11




8. OVLADACI PANEL

10.

1.

UPPER: Zméni teplotu horniho valce
stisknutim tla€itka a naslednym vybérem ~—— PROGRAMMING BUTTON —

pozadované teploty Sipkami nahoru nebo 4 __| ( UPPER) A ( SPEED) |3
dolu (0-150°C, 32-302°F). m
LOWER: Zméni teplotu dolniho valce 2 —{{(toner) \ W/ (“5”0*“"%)—4

stisknutim tlacCitka a naslednym vybérem
pozadované teploty Sipkami nahoru nebo A
cmor) (T-CHECK) ( ST/BY ) — 7
/
OPERATING BUTTON  ——

-

dolu (0-150°C, 32-302°F). S

L)

)

SPEED: Zméni rychlost valcu stisknutim
tlaCitka a naslednym vybérem

pozadovaneé rychlosti Sipkami nahoru 8 REV||sToP||RUN H—10

nebo dolu (1 —9)

MEMORY: Vyvola nebo zméni

prednastavené hodnoty. K vyvolani EAN
pozadované pozice, stisknete ,MEMORY" \/
a nasledné vyberte poZzadovanou pozici

Sipkami nahoru nebo dolu. Pro uloZeni 11
nastaveni, nastavte zamyslenou teplotu

a rychlost a stisknéte tlaCitko ,MEMORY* 2x

(muzete ulozit az 9 rozdilnych nastaveni).

C/HOT: Zméni a nastavi pfednastavené hodnoty pro laminaci za tepla na
hodnoty pro laminaci za studena nebo opacné. Pro laminaci za studena je
vychozi rychlost 2 a funkce nastaveni pohotovostniho stavu je vypnuta.

T-CHECK: Slouzi ke zjisténi aktualni teploty horniho a dolniho valce. Po péti
bliknutich se na displeji objevi znovu pfedchozi hodnota.

ST/BY: Nastavi pohotovostni stav (automaticky nastavi teplotu 80°C =179°F).
Pokud je v tomto stavu, vSechny tlaCitka na ovladacim panelu jsou nefunkéni.
Stisknéte ,ST/BY* tlacitko k navratu do normalniho stavu.

POZN.: Automaticky pohotovostni stav a automatické vypnuti

- pohotovostni stav: pokud neni zaznamenana zadna aktivita vice jak 2 hodiny,
laminator se pfepne automaticky do pohotovostniho stavu.

- automatické vypnuti: pokud je laminator v pohotovostnim stavu a neni
zaznamenana zadna aktivita vice jak 60minut, laminator se automaticky vypne.
- pokud je zaznamenana aktivita v prubéhu aktivniho pohotovostniho stavu
nebo automatického vypnuti, nastaveni se vrati do plvodniho stavu.

REV: Pro zpétny chod valcu. Aby byl aktivni, musite stisknout a drzet tlacitko.
STOP: Zastavi otaceni valcu.
RUN: Da pokyn k otaceni valcu.

FAN: Spusti chladici vétraky na vystupu.

12




9. POSTUP PRI LAMINOVANI

9.1 Laminace za tepla

—

. Zapnéte laminator spinaem na zadni strané.

Nastavte paku pro regulaci pfitlaku do polohy ,LAMINATING"

Nastavte teplotu. Pokud mate v paméti uloZzeno nastaveni, které chcete pouzit,
stisknéte tlacitko ,MEMORY* a Sipkou nahoru nebo dolu vyberte zamyslené
uloZené nastaveni.

Pokud se laminator nahfeje na zamysSlenou teplotu, na displeji se objevi
,READY* a uslySite pipnuti zvukové signalizace.

Stisknéte tlaCitko ,RUN". Valce by se mély zacit otacet, pokud ne, ujistéte se,
Ze mate bezpecnostni kryt ve spravné poloze nebo si prohlédnéte sekci 12.
ResSeni problému v tomto navodu.

Pokud je potfeba, pomoci regulatoru brzdéni role na horni a dolni hfideli
nastavte optimalni napnuti filmu. Pokud bude role moc zabrzdéna, bude se
otacet pomalu nebo vibec a pokud je brzdéna malo, mize to zpUsobit vrasy na
laminovaném dokumentu.

Pro zjednodus$eni prace nastavte voditka do poZzadované polohy.

PoloZte dokument na pfedni desku. Méli by jste nechat alesport 5mm (1/4%) na
kazdé strané pro dosazeni idealniho vysledku.

Kdyz skoncite laminaci, stisknéte tlaitko ,STOP*.

10. Kdyz je laminace ukoncéena, zalaminovany dokument maze byt horky a mize

se lehce ohnout. Polozte jej proto na rovny povrch, aby po vychladnuti byl
rovny.

11. Kdyz jste zalaminovali vSe, co jste chtéli, oddalte valce pomoci paky na

regulaci pfitlaku, kterou dejte do polohy ,OPEN*.

12. Vypnéte laminator pomoci spinace na zadni strané.

13




*** Uzite€né informace ***

. Do paméti muzete ulozit az 9 nastaveni libovolné rychlosti a teploty pro
rychlejSi a jednodussi pouziti.

. Pokud laminujete nepfetrzité delSi dobu, muzZe se na displeji objevit ,WAIT".
Pokud se toto stane, snizte rychlost o 1 stupen. Na displeji se znovu objevi
,READY* a mlzete pokraovat v laminaci.

v wvorv

. Pokud laminujete dokument o dost mensi nez Sife filmu, umistéte dokument
uprostied Sife filmu, aby jste dosahli lepSich vysledkd laminace.

. Pokud laminujete pfi vysokych teplotach (vice nez 120°C/248°F), mlzete
stisknout tla¢itko ,FAN®, aby chladici vétraky mohly schladit dokument na
vystupu.

14
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9.2 Laminace za studena

1. Nasadte roli studeného filmu na horni tyc.

2. Popotahnéte studeny film tak, aby separacni papir mohl byt navijen na odvijeci
ve sméru hodinovych ruci¢ek. (Otocte stfedovkou, aby byl separaéni papir vice
utazeny)

3. Nastavte paku pro regulaci pfitlaku do polohy odpovidajici tloustce
laminovaného materialu.

4. Poté stisknéte tlacitko ,C/HOT", vyberte a nastavte odpovidajici rychlost
stisknutim tlacitka ,SPEED* a Sipkami nahoru nebo dolu.

5. VSe je pfipraveno, kdyZ na se na
displeji objevi ,READY* a ozve se
3x pipnuti zvukové signalizace.

6. Stisknutim tlacitka ,RUN" spustite
odvije€ a nastavite odpovidajici
napnuti filmu. NizZ8i napnuti by
mohlo zpUsobit leps§i chod.

7. Vycentrujte dokument na pfedni
desce. Pro zjednoduSeni prace
nastavte voditka do poZzadované
polohy.

8. Stisknéte tlacitko ,RUN*“ a separacni papir a film se za€nou odvijet soucasné.
9. Kdyz je laminace dokonc¢ena, stisknéte tlacitko ,STOP.
10. Nastavte paku pro regulaci pfitlaku do polohy ,OPEN®

11. Vypnéte laminator spinacem na zadni strané.

15




10. POUZITi OREZOVEHO NOZE
Ofezovy nlz najdete na zadni strané, kde laminované tisky opousti laminator.

1. Po zalaminovani posunte nuz pfiblizné doprostifed zalaminovaného dokumentu
v misté, kde chcete odfiznout dokument (obr. 1)

2. Uchopte film jednou rukou, druhou stlacte nGz dolt k dokumentu a posunte jej
nejdfive k jedné strané dokumentu, posunutim na druhou stranu dokoncite
odfiznuti dokumentu (obr. 2 a 3)

11. UDRZBA

Cisténi karoserie laminatoru

Pro vycisténi karoserie laminatoru navihCete hadr pouze vodou a jemné utirejte stroj,
dokud neni Cisty.

Odstranéni nanosu lepidla

1. Odstrarite film z laminatoru
2. K odstranéni lepidla z Teflonovych (kovovych) povrchl a gumovych valcu pouzijte
navihéeny (pouze vodou) hadr a Cistici gumu.

Pozn.: Cistéte silné av$ak nedrhnéte valce prili§ diirazné, aby jste neposkrabali

povrch. Nepouzivejte ostré kovové predméty, draténku nebo brousky, protoze
muzete také valce znicit.

16




12. RESENi PROBLEMU

Priznak

Pricina

Pravdépodobné fesSeni

Laminator se nezapne

a) Spinac je v poloze
,0“) vypnuto)

b) Vyhozeny el. jistic,
nejde el. proud

c) Vyhorela hlavni
pojistka

a) Prepnéte spinac do
polohy ,I* (zapnuto)

b) Nahodte el. jistic,
zajistéte dodavku el.
proudu

c) Vymeérnite pojistku

Laminator je zapnuty,
avsak valce se netoCi ani
po zmacknuti tlaCitka
2RUN*

a) Bezpecnostni kryt neni
dovieny

b) Pfedni deska neni
nasazena spravne

c) Vyhorela pojistka
motoru

a) Dovrete bezp. kryt a
aktivujte mikrospinac
b) Nasadte spravné
predni desku a
aktivujte mikrospinaé
c) Vyméiite pojistku

Zarizeni se nenahfriva

a) Laminator je pfepnuty
na laminaci za studena

b) Nastavena teplota je
nizsi nez teplota
okolniho prostredi

a) Prepnéte na laminaci
za tepla

b) Zvyste teplotu na
hodnotu odpovidajici
pouzitému typu filmu

Vysledna laminace je
zkroucena

a) Zkroucena nahoru

b) Zkroucena dolu

a) Povolte brzdéni
horni role

b) Povolte brzdéni
spodni role

Vysledna laminace je
mlécna

Teplota vyhfivanych valcU
je pfilis nizka a/nebo
rychlost laminace je pfilis
vysoka

Zvyste teplotu vyhfivanych
valcl a/nebo snizte rychlost
laminace.
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13

. DOPORUCENI PRO NASTAVENI TEPLOTY A RYCHLOSTI

. y _ Prednastaveno Uzivatel .
C. | Tloustka filmu " : Poznamky
Teplota | Rychlost | C. pozice| Teplota | Rychlost
1 OPRP film 32 mic| 110°C 5 1
(1,3 mil) (230°F)
> OPP film 32 mic| 130°C 7 >
(1,3 mil) (266°F)
3 OPRP film 32 mic| 130°C 8 3
(1,3 mil) (266°F)
38 mic 110°C
4 (Asmil) | (@30F) ° 4
75 mic 110°C
S (3 mil) (230°F)  ° S
125 mic 120°C
6 Gmil) | (48°F) 4 6
125 mic 120°C
4 (5 mil) (248°F)  ° 4
175 mic 130°C
8 7mil) | (266°F) | ° 8
250 mic 140°C
9 (omiy | (284°F) 4 9

Pozn.: Rychlost a teplota by méli byt nastaveny ve shodé
s doporucenimi vyrobce filmu.
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14. TECHNICKA DATA

Popis RL39S
El. pfipojka AC 100, 200, 220~240V 50/60Hz 120V 60Hz
El. spotfeba 1200W
Max. Sife laminace 380mm / 14,9¢
Tloustka filmu 25 ~ 250mic / 1 ~ 10mil
Tloustka | Jednostr. 200-250g
papiru Oboustr. 80-250g
Max. rychlost laminace 4,5m/min
Doba zahfati 10min

Typ vyhfevu

vyhfivané valce

Napajeni/pohon motoru

stejnosmérné/prevod

Max. teplota

150°C / 302°F

Regulace rychlosti

9 rychl. stupiu

ZpUsob posuvu 4 valce
Redukce stfedovky 57 a 76mm / 2“ a 3%, jadro 1"
Chlazeni vystupu ne
Ofezovy nuz ano
Laminace | Jednostr. ano
zatepla | Oboustr. ano
Laminace za studena ano
Montaz az émm/ 0,24"

Systém odvijeni

Retéz napojeny na hlavni motor

Zpétny chod ano
Rozmery zarizeni 640x550%x470 (mm)
(SxHxV) 25"x22"x18.5"

Hmotnost zafizeni 40kg / 89Ibs
Rozmeéry krabice 805%x740x505(mm)
(SxHxV) 31.2"x29"x20"

Hmotnost v¢. obalu

52kg / 114lbs
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